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WEGLIKI SPIEKANE

BAIID@NIT

Spoétka z o.o.

Ponad 70 lat produkowane sg pateczki do napawania utwardzajacego pod firmowag na
Sa to stalowe rurki wypetnione specjalnym materiatem, ktéry po napawaniu daje odp
i odporng na $cieranie warstwe.

Stosowane sg one tam gdzie wymagana jest odporno$¢ powierzchni roboczych na $cie
im wiasnosci tnacych. Znalazly zastosowanie zwitaszcza w gornictwie naftowym i w geologi
poszukiwawczych, do napawania koronek wiertniczych i $widrow gryzowych (poprawiaj
napawanej powierzchni).

Stosuje sie je réwniez do napawania czesci maszyn narazonych na $cieranie, np.
budowlanych i rolniczych takich jak:  pogtebiarki,  powierzchnie szczek tama
lemiesze mieszarek, kruszarki kamienia itp...

Wegliki Spiekane "Baildonit" sa producentem najwyzszej jakosci pateczek do napawani
oznaczonymi symbolem PNT...

Przeznaczone sg one do napawania gazowego za pomocg palnika acetyleno

Pateczki PNT posiadajq stopiwo sktadajace sie z migkkiej osnowy stalowej, w ktérej ro.
twarde, o ostrych krawedziach ziarna lanego weglika wolframu (mieszanina el
i W,C o sktadzie chemicznym podanym w tablicy 3), o mikrotwardosci stopionego
okoto 3000 HV (przy obcigzeniu statycznym 50g).

Ze wzgledu na uzyskiwane stopiwo sg one odpowiednie przede wszystkim
narzedzi wiertniczych, np. swidrow gryzowych, koronek gryzowych itp...

Charakterystyke pateczek typu PNT podano w tablicach 1 i 2.

* kX

It is for more than 70 years that rods for hard surfacing have been produced under the
"BAILDONIT". These are steel tubes filled with a special material that, upon pad welding
hard and abrasion-resisting layer.

They are applied wherever working surfaces are required that are wear resistant or with
In particular, they have been applied in oil mining and geological exploratory drillings, for surfa
cogged bits (they improve cutting properties of the pad welded surface). :

They are also applied for pad welding of parts of machinery exposed to abrasion, e.g. parts
and agricultural equipment, such as dredgers, surfaces of breaker clamps, wormwheels, mixer
crushers efc....

The Wegliki Spiekane "Baildonit" company is a high class manufacturer of rods for hard sul
with the PNT symbol. !

They are destined for gaseous pad welding with an oxy-acetylene blowpipe.

The PNT rods have a weld metal consisting of a soft steel in which hard, sharp-edged
tungsten carbide are placed (eutectic mixture of WC and W,C with chemical composition
with the melted tungsten carbide microhardness ca. 3000 HV (at the static load of 50g).

Due to the weld metal obtained, they are suitable in the first place for surfacing drilling tool
bits, sawtooth bits, etc.... i

Tables 1 and 2 present characteristics of PNT rods.

Tablica 1. Sktad materiatu wypetniajacego
Table 1. Filling material composition

PNT-3
PNT-7
PNT-11,5 100 =
PNT-13

PJ5D 95 5,0




Satunki, wymiary i wkasnosci
des, measurements and properties

Gatunek Srednica Dtugoséé Grubos¢ Ziarno Masa Barwa
pateczki Diameter Length Scianki Grain 1 szt. - rozpo-
Rod grades mm mm Wall mm Mass of znawcza
thickness 1 piece Recognizing

mm g colour

PNT-3 3 460 0,5 0,1-0,6 23 }

PNT-7 7 460 1,0 0,8-3.2 120 zielona

PNT-11,5 1,5 460 1,4 2,8-52 320 green

PNT-13 13 460 1,6 38-72 400

Tablica 3. Sktad chemiczny lanego weglika wolframu
Table 3. Cast tungsten carbide chemical composition

Zawarto$é, Contents, %

C Ti w
3,5-42 do 1,0 reszta

3.5-42 up to 1.0 rest

3 woim  charakterystycznym  wtasnosciom, lany weglik wolframu znalazt réwniez
lie w plazmowym nanoszeniu powtok odpornych na $cieranie.

pecific properties, cast tungsten carbide is also applicable in plasmatic spreading of abrasion-
* % k

zastuguja réwniez pateczki typu PJ5D - produkowane w grupie pateczek PNT - i stano-
konalong odmiane pateczek produkowanych uprzednio.

e dobrany skiad chemiczny materialu wypetniajacego (tablica 1) dla tego rodzaju
zie obok podstawowego materiatu, tzn. lanego weglika wolframu, znajduja sie dodatki
topnik, zapewnia ptynno$¢ stopiwa podczas napawania, spoisto$¢ napoiny z materiatem
az wyeliminowanie porowato$ci napoiny.

A tko zapewnia pateczkom typu PJ5D dobrg odpornos¢ na $Scieranie oraz wiasnosci
Dzigki swej strukturze i sktadowi chemicznemu doskonale nadajg sie one do napawania
skrawajacych narzedzi wiertniczych. Stosuje sie je takze wszedzie tam, gdzie nalezy
- na Scieranie powierzchnie robocze narzedzi oraz czesci maszyn, np. w budownictwie i

PJ5D uzyskaly bardzo dobrg ocene uzytkownikdw - zwlaszcza w zastosowaniu do
zebow swidréw gryzowych.

PJ5D rods - produced in the PNT group of rods - deserve attention, being an improved version of
iously manufactured.

ially selected chemical composition of the filling material (Table 1) for those rods, with alloy additions
mpanying the basic material, i.e. cast tungsten carbide, ensures the weld metal liquidity at surfacing,
ween the fusion weld and the substrate material and elimination of the padding weld porosity.

rovides the PJ5D rods with good wear resistance and cutting properties. Due to their structure and
mposition, they are perfectly suitable for pad welding of drilling tool cutting parts. They are also
rever working surfaces of tools and machinery parts have to be made resistant to abrasion, e.g. in
stry and agriculture.

D rods have gained users'favourable opinion, especially in respect to sawtooth bits surfacing.

A ‘Wymiary i wtasnosci pateczek PJ5D
. Measurements and properties of PJ5D rods

Gatunek Srednica Dtugos¢ Grubos¢ Ziarno Masa
pateczki Diameter Lenght sfaﬁanﬂk' Grain 1 Asgsgfgf
Rod grade Ui | thickness L 1 piece
. : mm g Ic
\ PJ5D 5,0 460 0,6 0,4-1,1 66 zielona
’ \‘ green
I A ﬁ;




Poza omowionym juz asortymentem pateczek do napawania, Spoétka Wegliki Spiekal
specjalne mieszanki na bazie lanego weglika wolframu i kobaltu do plazmowego natrysl
Charakterystyke ogdélng tych mieszanek przedstawiono w tablicy 5.

Apart from the already discussed assortment of hard surfacing rods, the Wegliki Spieka
manufactures special mixtures based on cast tungsten carbide and cobalt for plasmatic s
General characteristics of the above blends are presented in Table 5.

Tablica 5.
Table 5.

MNP 112 < 0,04
MNP 212 0,04 -0,10
MNP 116 84 16 < 0,04

MNP 216 84 16 0,04 -0,10

WSKAZOWKI TECHNOLOGICZNE NAPAWANIA

W celu uzyskania dobrej jakosci napawanych materiatow nalezy:

-oczysci¢ doktadnie powierzchnie przed napawaniem (szlifowa¢ lub zastosow
wiorowq),
- podgrza¢ napawang czes$¢ do temperatury 500 :700°C, przy czym mate przed
wygrza¢ w ptomieniu palnika, wieksze natomiast nalezy wygrzewac¢ w piec
redukujaca (nadmiar gazu),

-dobra¢ palnik do wielko$ci napawanej powierzchni,
- ustabilizowa¢ ptomien, ktéry powinien by¢ tagodny, miekki - dtuzszy niz przy spawe
(nadmiar acetylenu), :
- utozy¢ poziomo przedmioty napawane, a palniki pateczke ustawic jak na rysunl
winna sie znajdowaé¢ w czes$ciB ptomienia palnika - rysunek 1),
-nie nagrzewa¢ przedmiotu podczas napawania az do tworzenia sie "jeziorek"m
tylko do momentu dopoki nagrzewana powierzchnia nie zacznie sie "pocic", ¢

zwigzanie stopiwa z podtozem, i
- chtodzi¢ bardzo powoli napawany przedmiot w celu unikniecia naprezen (w nag
piasku,ziemi okrzemkowej, weglu elektrodowymiitp...). :

TECHNOLOGICAL GUIDELINES FOR WELD SURFACING

To obtain surfaced materials of good quality, one should:
- carefully clean the surface before pad welding (by grinding or applying other machining), |
- heat the welded part to temperature of 500+700°C; for small objects, it is enough to heat them
flame, while bigger ones should be heated in an excessive gas reducing atmosphere furnace
- selectaburner appropriate to the welded surface, \
- stabilize the flame, which should be gentle, soft - longer than at welding - and reduci
acetylene), i
- place the pad welded objects horizontally, and then set the burner and the rod as in Figure
be in part B of the burner flame - Figure 1),

- cool the pad welded object very slowly to avoid tensions (in heated ash, sand, diatomaceo
carbonetc....).

rys.1

fig. 1
Plomien neutralny
Neutral flame

Plomien redukujacy
Reducing flame




WE OFFER A LARGE SCALE OF SINTERED CARBIDE PRODUCTS:

INSERTS for brazed tools:

e for machining of steels, cast irons or cast steels, used in turning tools,
reamers or twist drills,

e for woodworking, used in circular saws, milling cutters,

e for drilling of stone, concrete or glass etc.,

e tips for lathe centres.

WHEELS for cutting of glass or glaze.
INSERTS for mining tools:
® for mining shearers picks,
e for cross bits, button bits, drills or drill bits,
o for rock bits,
e for road work tools.
SHAPES according to customer drawings.
DIES FOR BOLD PRODUCTION
INSERTS for bolt tooling:
used in tools such as: cutting sleeves, upset forging tools, narrowing dies,
rivet headers etc.

NOZZLES for sand blasting, shot blasting, electrode production, for food
industry or other applications.

DRAWING DIES AND SPECIAL TOOLS:

e for drawing of round or shaped wires, bars, tubes,
e dies for pressing or extrusion etc.

RINGS for rolling.

ELEMENTS for punching dies and different applications.

STONE CRUSHING TOOLS

TOOLS FOR MACHINES: forestry mulchers, debarkers, tillers, stone crushers
"ANYTHING THE CUSTOMER ORDERS" (according to customer drawings).
We use a modern technology of sintering and hot isostatic pressing

(Sinter Hip).
We also offer products of the submicron grades.

WEGLIKI SPIEKANE

SILESIA
CITY CENTER
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Spotka z o.0.

WOJEWODZKA MALA
WIOOWISKOWO-SPORTOWA

WARSZAWA
KRAKOW

Hotel
ORBIS
“WARSZAWA"
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WEG LIKI SPIEKANE

Spotka z o.0.

OFERUJEMY SZERO GAME
WYROBOW Z WEGLIKOW SPIEKANYC

PLYTKI do narzedzi lutowanych:
e do obrébki stali, zeliw, staliwa, stosowane w nozach
tokarskich, rozwiertakach, wierttach, 1 <o
 do obrébki drewna, stosowane w pitach tarczowych, frezach,
® do wiercenia w kamieniu, betonie, szkle |tp 3
- ® konicdwki do kiow tokarskich.

KOLKA do ciecia szkia, glazury.

-

PLYTKI do narzedzi gérniczych: -
e do nozy kombajnowych obrotowych i promieniowych}
e do koronek wiertniczych, wiertet i raczkéw;
o do $widréw gryzowych,
e do narzedzi do robot drogowych

s

|
KSZTALTKI wediug rysunkéw kﬁenta Vit I'
MATRYCEjO PRODUKCJI SﬁUB N~ {
WKLADKI do narzedzi érublarsklch: ‘ % M

i - stosowane w narzedziach typu: tulejesucinajace, 2
speczakl matryce ‘, ewezaj agtowniki itp.

i srutowame-sto owane /' *
e produk )i elektr d, w przemysle spozywczym -
i do mnych zastosowan. {1y oty

CIAGADLAI NARZEDZ| .SPEC#:ENE f
_ e do ciagnienia drutow, pretéw, profili, rur,
® matryce do tloczeniarwycnskan;tp

PlERSCIENIE do walcowania. ~
Lo i &)
ELEMENTY do wykr01n1k4~ oraz roznycﬁ zastosowan.

PALECZKI DO NAPA 1A UTWARDZAJACEGO = g
typu PJ, PNS PNT sowane do n. pawania utwardz jqcego

|

NARZE\PZIA DO'ROZDRABNIACZY J.ESNYCL-PXu frezy, / ’
karczowmki korowarki f[ezy do pni, rozdrabﬁféczelfrezarkl kamieni.

NARZEDZIA KAMIENIARSKIE noze do tupiarek stosowane
w masd\nach do produkcp kostki gramtowej

"WSZYSTKO, CO KLIE /uT’ZAMOWI" ( wedlug Jego rysunkéw)
StOSUJemy nowoczesna technél’bgl i urzadzenia: . e
- spiekanie i dogeszczan tat)f na goraco ( Sl'nior Hoﬁf
- wycinanie elektroerozylnq ( AME;

Oferujemy réwmez wyroby w gay}kadrogbgukrﬁwiych

_f‘f_,

W 1998 roku uzyskalnémy,certyfikat I 9 (OD) z
SKUPUJEMYZtOM Z WEGLIKOW SPIEKANYCH




40-858 KATOWICE UL. BRACKA 28

Telefon centrali: +48(32) 259-91-60

+48(32) 201-01-72
Dz. marketingu: +48(32) 201-06-07
Dz. sprzedazy +48(32) 201-06-08
Tel./fax: +48(32) 259-85-87

e-mail: baildonit@baildonit.com.pl
http:// www.baildonit.com.pl

realizacjo: Druk Expres Katowice fel./fax 202 55 75
azerwiec 2007




